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utensili standard - standard tools tipo Europa type US

utensili standard - standard tools  tipo Colgar type USC
utensili standard - standard tools  tipo Trumpf-Wila type UST
utensili standard - standard tools  tipo Beyeler-Bystronic type US B

utensili standard - standard tools  tipo Hammerle-Bystronic type USH

utensili standard - standard tools  tipo Ursviken type U SV

utensili standard - standard tools  tipo Newton type USN

utensili standard - standard tools  tipo Gasparini type USsG

utensili standard - standard tools  tipo Ajal-Axial type U SA
utensili standard - standard tools  tipo Colly type USY

utensili standard - standard tools  tipo Lvd type US |_

utensili per presse piegatrici - press brake tools STAMPI

porta utensili - tool holder PORTA UT

sistema di centinatura - crowning system TABLUS

lame per cesoia - shear blades WA=

attrezzature - fixtures ATT R EZZAT U R E




utensili superiori - upper tools

)
D

serie

tipo Europa type

US 110/90° RO,8

angolo-degree 90°
raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 126/90° RO,6 US 117/90° RO,6

1
\
angolo-degree 90° angolo-degree 90°
raggio-radius 0,6 mm raggio-radius 0,6 mm

carico-load max 350 kN/mt carico-load max 300 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 115/90° RO,8

angolo-degree 90°

raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel CA45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz
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utensili superiori - upper tools

US

serie
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US 110/88° RO,8

angolo-degree
raggio-radius
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 110/88° R3,0

88°
3,0 mm

88°
0,8 mm

angolo-degree

raggio-radius
carico-load max 1000 KN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 126/88° RO,6 US 125/88° RO,8 US 143/88° RO,6

angolo-degree

88°
0,8 mm

88°
0,6 mm

angolo-degree
raggio-radius
carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

angolo-degree
raggio-radius 0,6 mm
carico-load max 350 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

88°
raggio-radius
carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 147/88° RO,25

88°

US 120/88° RO,8

angolo-degree

88°
0,8 mm

angolo-degree
raggio-radius 0,25 mm
carico-load max 500 kN/mt

raggio-radius
carico-load max 500 kN/mt

acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz
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utensili superiori - upper tools

US 114/88° RO,8

angolo-degree

88°

0,8 mm

max 600 kN/mt

C45 rettificato-grinding

raggio-radius

carico-load

acciaio-steel
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 115/88° RO,8 US 115/88° R3,0

angolo-degree

angolo-degree
raggio-radius
carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

88°
0,8 mm

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 114/88° R3,0

angolo-degree 8°
raggio-radius 3,0 mm
carico-load max 600 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

88°
raggio-radius 3,0 mm
carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

88°

US 117/88° RO,6

angolo-degree
raggio-radius 0,6 mm
carico-load max 300 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

88°

US 144/88° RO,8

angolo-degree
raggio-radius
carico-load max 450 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

88°
0,8 mm

US 152/88° RO,8 US 153/88° RO,8

\
angolo-degree
raggio-radius
carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

88°
0,8 mm

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

1
88°
0,8 mm

angolo-degree

raggio-radius
carico-load max 850 kN/mt

acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz



utensili superiori - upper tools

US 110/85° RO,8

angolo-degree
raggio-radius
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

85°
0,8 mm

US 110/85° R0O,8 h105

85°
0,8 mm

angolo-degree

raggio-radius
carico-load max 1000 KN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 142/85° RO,8

85°

angolo-degree
raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 600 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 127/85° RO,8 US 129/85° RO,8 US 141/85° RO,8

angolo-degree

85°
0,8 mm

angolo-degree
raggio-radius
carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 145/85° R2,0

angolo-degree

85°
raggio-radius 2,0 mm
carico-load max 900 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

85°
raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel 42CM41 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 146/85° R1,25

85°

angolo-degree
raggio-radius 1,25 mm
carico-load max 900 kN/mt

acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

angolo-degree 85°
raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 700 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US

serie
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utensili superiori - upper tools

)
D

serie

tipo Europa type

angolo-degree 60°
0,8 mm

max 800 kN/mt

C45 rettificato-grinding

raggio-radius

carico-load

acciaio-steel
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 124/60° RO,8

US 124/60° R2,0

angolo-degree 60°
raggio-radius 2,0 mm
carico-load max 800 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 128/60° RO,8 US 135/60° RO,8 US 136/60° R2,0

angolo-degree 60°

raggio-radius 0,8 mm

carico-load max 800 kN/mt

acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

angolo-degree 60°
raggio-radius 0,8 mm
carico-load
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

max 700 kN/mt

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

\
angolo-degree 60°
raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 800 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

raggio-radius
carico-load

0,8 mm

acciaio-steel

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

max 500 kN/mt
C45 rettificato-grinding

angolo-degree 60°

raggio-radius 2,0 mm

carico-load max 1000 kN/mt

acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 134/60° RO,8 US 151/60° RO,8 US 151/60° RO,8 mono

angolo-degree 0° angolo-degree 60°

raggio-radius
carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths fraz

0,8 mm




utensili superiori - upper tools
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serie

tipo Europa type

US 150/60° RO,8

US 148/60° RO,8 US 132/60° RO,8

angolo-degree 60° angolo-degree 60° angolo-degree 60°
raggio-radius 0,8 mm raggio-radius 0,8 mm raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 400 kN/mt carico-load max 700 kN/mt carico-load max 400 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding acciaio-steel 42CMA4 rettificato-grinding acciaio-steel CA45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

45°

US 111/45° RO,8 US 111/45° R1,5

angolo-degree 45° angolo-degree 45°
raggio-radius 0,8 mm raggio-radius 1,5 mm
carico-load max 800 kN/mt carico-load max 800 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 149/45° R6,0

angolo-degree 45°

raggio-radius 6,0 mm
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz




utensili superiori - upper tools 35°

)
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serie

tipo Europa type

US 111/35° RO,8 US 112/35° RO,8 US 112/35° R1,5

angolo-degree 35° angolo-degree 35° angolo-degree 35°
raggio-radius 0,8 mm raggio-radius 0,8 mm raggio-radius 1,5 mm
carico-load max 500 kN/mt carico-load max 700 kN/mt carico-load max 700 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 113/35° R5,0

angolo-degree 35°
raggio-radius 5,0 mm
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths fraz

US 121/35° RO,8

angolo-degree 35°
raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz
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utensili superiori - upper tools
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US 133/30° RO,8 US 154/30° R0O,5

angolo-degree 30° angolo-degree 30°
raggio-radius 0,8 mm raggio-radius 0,5 mm
carico-load max 700 kN/mt carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

26°

US 122/26° RO,8 US 137/26° RO,8

angolo-degree 26° angolo-degree 26°
raggio-radius 0,8 mm raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 1000 kN/mt carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 140/26° R1,5

angolo-degree 26°

US 139/26° RO,8

angolo-degree 26°

raggio-radius 0,8 mm raggio-radius 1,5 mm
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 11

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz
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serie

tipo Europa type

12

elementi tondi - round elements

US 119 h 67 US 119 h 105

raggio-radius

min 8 - max 50 mm
carico-load max 800 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 830 mm - 412 mm

min 8 - max 50 mm
carico-load max 800 kN/mt
acciaio-steel CA45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 830 mm - 412 mm

raggio-radius

US 119C h 87 US 119C h 115

raggio-radius

min 8 - max 50 mm
max 500 kN/mt
C45 rettificato-grinding

min 8 - max 50 mm
carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 830 mm - 412 mm

raggio-radius
carico-load

acciaio-steel

lunghezze-lengths 830 mm - 412 mm

30
US 310 US 305 R 8+50

C45 C45
rettificato-grinding rettificato-grinding

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US310T US 305N R 8+50

acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel 39NiCrMo3 NITRURATO
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US 305 e
US 305/R 8 8 10 mm\
US 305/R 9 9 10 mm

10 12 mm
12,5 17 mm
15 20 mm
17,5 22 mm
20 24 mm
22,5 25 mm
25 29 mm
27,5 34 mm
30 34 mm
35 39 mm
40 44 mm
45 50 mm
DEENERE 50 54 mm



utensili raggiati - round tools
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serie

tipo Europa type

US 307 R 8 US307R9 US 307 R 10

angolo-degree 180° angolo-degree 180° angolo-degree 180°
raggio-radius 8,0 mm raggio-radius 9,0 mm raggio-radius 10,0 mm
carico-load max 1000 kKN/mt carico-load max 1000 kN/mt carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 307 R 12,5 US 307 R 15

angolo-degree 180° angolo-degree 180°
raggio-radius 12,5 mm raggio-radius 15,0 mm
carico-load max 1000 kN/mt carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 307 R 17,5 US 307 R 20

angolo-degree
raggio-radius

angolo-degree 180°

raggio-radius 17,5 mm

carico-load max 1000 kN/mt carico-load max 1000 kN/mt

acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 13

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz




US

serie

tipo Europa type

elementi tondi - round elements

raggio altezza
radius  height

3,0 6 mm
3,5 7mm
4,0 \8 mm
4,5 9mm
50 10 mm
5,5 11 mm
VEECEGT 6.0 12 mm
SRR 6.5 13 mm
US 305/R 7,0 [AVEREEUNY
7,5 15 mm

US 118 h 67 US 305R 3+7,5

raggio-radius  min 3 - max 7,5 mm
carico-load max 400 kN/mt
acciaio-steel CA45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 830 mm - 412 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

elementi zeta - zeta tooling

spessore max - max thickness 30/10

MAX
spessore
o Z lamiera
thickness
mm sheet

US 131/1,0
US131/1,5
US 131/2,0
US131/2,5
US 131/3,0
US 131/3,5
US 131/4,0
US 131/4,5
US 131/5,0
US 131/5,5
US 131/6,0
US 131/6,5
UsS131/7,0
UsS131/7,5
US 131/8,0
US 131/8,5

VEFEINERY o0 90° 25mm| 45
SEERMEE 100 (90° 30 mm [ 45
TEREEEN] 11,0 (90° 30mm | 45
120 [80° 30 mm | 45

1,0 - 0,5mm -
15 - 0,6 mm -
2,0 [150° 0,8 mm | 37
2,5 140° 1,0mm | 37
3,0 - 1,0 mm -

US 130

altezza-height inf.- low. 60,00 mm

carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

- R

US 131 71 + Z12

acciaio-steel  C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm




utensili inferiori - lower tools

V. H R S max
Ac mm mm mm mm kN/mt

|

|
14 10 ‘ 4 60,0 06 14 1000
NP 6 [60,0 08 14 1000
S 8 60,0 1,0 14 1000
10 60,0 1,2 |18 1000
88°WEX3IEER 12 (60,0 1.5 181000
16 60,0 2,0 |24 1000
\_1_4. 20 60,0 2,0 30 1000

25 60,0 3,0 |35 1000
US 6XX/XX°

BEXEDE 6 60,0 0,6 (14 350

BEXRIERR 8 60.0 0.8 [18 350
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

BEXSTIERR 10 60,0 1.0 [24 500
lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US

serie
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20

60

30°UEXSPIERE 12 60,0 1.5 [24" 400
16 60,0 2.0 (30 450
20 60,0 255 '35 500

25 3,0 500

dimensioni-dimensions 51,5x60 mm

acciaio-steel C45 rettificato-grinding

utensili inferiori - lower tools

A° max
/’7‘\ kN/mt
- US 706/30° 500
S 708/30° 6 [I28l s00

MUS 710/30° 6 [l s00

S g S s 71230° 6 28 s00

~ 1n S 716/30° s [0 s00

o S 720/30° s |4 s00

US 706/70° ECRNECH - S

WERREEGE 8 o |28l soo0

6 2 800

6 1281 800

50 s 716/70° EREIRNECE "I

US 720/70° 8 [J2) 1000

US 725/70° 8 [H8J1000
US 730/70° g [J68J 1000
US 740/78° 10 [l 1100

acciaio-steel C45 rettificato-grinding 78° S 750/780 10 -1200
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 S 760/78 12 -1300 15

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz US 780/78° 16 1400

US 7XX/XX®




utensili inferiori - lower tools

US

US 206/90°V 4 + 7 US 212/90°V 6 + 10 US 213/90°V 8 + 12
' acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm
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serie

US 212/88°V 6 + 10 US 213/88°V 8 + 12 US 207/88° V 14 + 18

acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

f
US 214/88° V 12 + 20 US 215/88° V 16 + 25 | 'l

C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding ‘x
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 '

835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US 218/60° V 6 + 10 US 219/60°V 8 + 12 US 221/60° V 12 + 20

C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm 835 mm - 415 mm

US 222/60° V 16 + 20 US 223/35° V 6 + 10 | US 224/35°V 8 + 12 |

C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm 835 mm - 415 mm

US 406/34 US 407/55 US 408/75

16 acciaio-steel  C45 rettificato-grinding acciaio-steel  C45 rettificato-grinding acciaio-steel  C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 830 mm - 410 mm lunghezze-lengths 830 mm - 410 mm lunghezze-lengths 830 mm - 410 mm



utensili inferiori - lower tools
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US 510/90°V 4 + 7 US 520/90°V 6 + 10 US 530/90°V 8 + 12 =
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

\0 D
A
[
39
US 540/88°V 8 + 12 US 550/88° V 14 + 18 US 560/88° V 12 + 20
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 570/88° V 16 + 25 US 580/30°V 6 + 10 US 590/30°V 8 + 12

acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz
. —ﬂ\(
{
""L
15 60

[
US 500 ot - DEEE

' |
acciaio-steel  C45 rettificato-grinding acciaio-steel  C45 rettificato-grinding 1 7
lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm US 501 lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm




utensili inferiori - lower tools
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serie

tipo Europa type

60

US 220 h 80 mm

dimensioni-dimensions  80X60 mm

acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

18

102
120

60

US 420 h 120 mm

dimensioni-dimensions 120X60 mm

acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz




utensili inferiori - lower tools
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US 216/90° US 217/90° US 208/3U
angolo-degree 90° angolo-degree 90° cava U - U slot 6-10-18 mm
carico-load max 800 kN/mt carico-load max 800 kN/mt carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 205/4V US 209/4V US 210/4V

cava V-V slot  16-22-35-50 mm/85° cava V-V slot 16-22/88° 35-50mm/85° cava V-V slot  10-16-22-35 mm/60°

carico-load max 800 kN/mt carico-load max 800 kN/mt carico-load max 600 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz
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US 204/4V

cava V-V slot 20/60°30-45-60 mm/80°
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz
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serie

utensili inferiori - lower tools

tipo Europa type

US 211/32

angolo-degree

85°

4,0 mm

max 1000 kN/mt
C45 rettificato-grinding

angolo-degree
raggio-radius
carico-load
acciaio-steel

raggio-radius

carico-load

acciaio-steel
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 211/63 US 211/80
|

angolo-degree 80° angolo-degree

raggio-radius 5,0 mm raggio-radius

carico-load max 1000 kN/mt carico-load

acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 211/125

angolo-degree

\
80°
raggio-radius 15,0 mm
carico-load max 1000 kN/mt

acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

raggio-radius
carico-load
acciaio-steel

20

US 211/40

C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 211/160

angolo-degree

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 211/50
5° angolo-degree 85°
4,0 mm raggio-radius 4,0 mm

max 1000 kN/mt carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 211/100
85° angolo-degree 80°
6,0 mm raggio-radius 8,0 mm

max 1000 kN/mt

carico-load max 1000 kN/mt

acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 211/200
0° angolo-degree 70°
raggio-radius 15,0 mm
max 1000 kN/mt carico-load max 1800 kN/mt

acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 415 mm

C45 rettificato-grinding



utensili inferiori - lower tools

US 220/45° V32

angolo-degree

45°
raggio-radius 4,0 mm
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 220/60° V63

angolo-degree 60°
raggio-radius 5,0 mm
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 830 mm - 412 mm

US 220/45° V40

angolo-degree

45°

4,0 mm

max 1000 KN/mt
C45 rettificato-grinding

raggio-radius
carico-load
acciaio-steel
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 220/60° V80

angolo-degree 60°
raggio-radius 6,0 mm
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 220/45° V50

45°
4,0 mm

angolo-degree
raggio-radius
carico-load max 900 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

US 250 - 50 x 50 US 275 - 75 x 50 US 2100 - 100 x 50

USG 50 - 82 shore (giallo-yellow)
USG 50/F - 92 shore (rosso-red)
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

USG 75 - 82 shore (giallo-yellow)
USG 75/F - 92 shore (rosso-red)
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

USG 100 - 82 shore (giallo-yellow)
USG 100/F - 92 shore (rosso-red)
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US

serie
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utensili piegaschiaccia - hemming tools

)
D

serie

tipo Europa type

US 303/35° V6 US 303/35° V8 US 306/30° V8

angolo-degree 35° angolo-degree 35° angolo-degree 30°
raggio-radius 1,0 mm raggio-radius 1,0 mm raggio-radius 1,5 mm
spessore-thickness ~ max 12/10 mm spessore-thickness  max 15/10 mm spessore-thickness  max 15/10 mm
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US 308/26° V8 US 302/26° V10

angolo-degree 26°
raggio-radius 1,5 mm
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US 300/26° V12

angolo-degree 26°

angolo-degree 6°
raggio-radius
spessore-thickness  max 20/10 mm

raggio-radius 2,0 mm
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

Gli utensili piegaschiaccia serie 300 possono
essere forniti con cilindri pneumatici per il solleva-

mento dell'elemento superiore. SJ_ _——=IX

Utilizzare queste matrici con utensili superiori che T

abbiano la stessa gradazione.
La tempra ad induzione di questi utensili viene mm 3,0 90 kN/mt 150 kN/mt

eseguita sia sulle parti di lavoro che su quelle di
scorimento. mm 3,0 120 kN/mt 200 kN/mt 90

mm 35 150 kN/mt 250 kN/mt '
The hemming tools 300 series can be supplied mm 3,5 170 kN/mt 260 kN/mt
\évliéf:ngr:teumatic cylinders for moving upper mm 4,6 220 kN/mt 380 kN/mt
Employ these hemming tools with upper tool mm 5,5 300 kN/mt 500 kN/mt
having the same degree. \ mm 6,5 550 kN/mt 900 kN/mt
Inductions hardened is applied on working surfa- \ mm 8,0 700 kN/mt 1000 kN/mt
ces and flowing parts.
R 450 N/mm?R 700 N/mm?

mm 1,2 230 kN/mt 350 kN/mt
mm 1,6 320 kN/mt 500 kN/mt
mm 2,0 400 kN/mt 600 KN/mt
mm 2,4 500 kN/mt 800 kN/mt
mm 3,0 630 kN/mt 950 kN/mt
mm 4,0 800 kN/mt 1300 kN/mt |

22 mm 6,0 1000 kN/mt 2100 kN/mt acciaio-steel C45 rettificato-grinding

S : spessore - thickness - R : resistenza - resistance lunghezze-lengths 835 mm

68

60




utensili piegaschiaccia - hemming tools
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V8 V10 V12

serie

tipo Europa type

US138L8 + US138M8 US138L10 + US138M10@mUS138L12 + US138M12

angolo-degree 24° angolo-degree 24° angolo-degree 24°
raggio-radius 0,6/1,0 mm raggio-radius 0,6/1,0 mm raggio-radius 0,6/1,0 mm
carico-load max 800/500 kN/mt carico-load max 800/500 kN/mt carico-load max 800/500 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm - fraz

Si consiglia di utilizzare questi utensili su presse piegatrici sincronizzate in quanto occorre variare rapidamente la corsa della pressa tra la
fase di piegatura e quella di schiacciatura. Non e possibile aumentare il raggio della matrice in quanto si potrebbero verificare deformazioni
anomale della piega schiacciata.

We suggest to use these tools on syncronized press brakes as it is necessary to change quickly press stroke between bending and crushing
position. It is not possible to increase lower tool radius because it would have some deformations on bend crushed.

attacchi speciali - special clampings

A
37 137 137 137 137 mL :
43 F b ( 35 [ E-S 45 as [_|[s
I Elg I J B — J | 7|
s A4 |17 o B T 1R s LR
[ Sl T ; M = - m ]
| ! ! | !
\g | | | |
standard A B C D X
Teda
lunghezze - lengths
835 415
100d 100s
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utensili superiori - upper tools
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USC 195/26° RO,8 USC 195/60° RO,8 USC 195/85° RO,8

altezza-height 195,00 mm altezza-height 195,00 mm
angolo-degree 26° angolo-degree 60° angolo-degree 85°
raggio-radius 0,8 mm raggio-radius 0,8 mm raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 1000 kN/mt carico-load max 800 kN/mt carico-load max 1000 kN/mt

lunghezze-lengths 525 - fraz A - fraz B lunghezze-lengths 525 - fraz A - fraz B lunghezze-lengths 525 - fraz A - fraz B

elementi tondi - round elements

USC 310
C45
rettificato-grinding

USC 180
altezza-height 180,00 mm

raggio-radius min 8 - max 50 mm USC310T

carico-load max 500 kN/mt acciaio-steel C45 rettificato-grinding
acciaio-steel CA45 rettificato-grinding temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

US 305 P
US 305/R 8
US 305/R 9
US 305/R 10
US 305/R 12,5
US 305/R 15
US 305/R 17,5
US 305/R 20
US 305/R 22,5

US 305/R 25

[N
B oow

1

N

5

[EEN

1

N

5

2
2

N

5

USC 305 R 8+50

C45

rettificato-grinding US 305/R 27’5 27’5
US 305/R 30

USC 305N R 8+50 US 305/R 35

iaio-steel  39NiCrMo3 NITRURATO S SUIIRAD
acciaio-stee iCrMo
24 rettificato-grinding US 305/R 45

N
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elementi zeta - zeta tooling

USC 130

altezza-height sup.- upp. 165,50 mm
altezza-height inf.- low. 60,00 mm

carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US 131 71 +Z12

acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

lunghezze - lengths

525 mm.l.

fraz A 495 mm.l.

fraz B 500 mm.I.

N
%

US 131/1,0
US131/1,5
US131/2,0
US131/25
US 131/3,0
US 131/3,5
US 131/4,0
US 131/4,5
US 131/5,0
US 131/5,5
US 131/6,0
US 131/6,5
US131/7,0
US131/7,5
US 131/8,0
US 131/8,5
US 131/9,0

US 131/11,0
US 131/12,0

C
(0]
[EEN
w
[
~
[ERN
o
o

MAX
spessore
lamiera
thickness
sheet

1,0 160° 0,5mm 37
1,5 160° 0,6 mm 37
2,0 - 0,8 mm -
2,5 - 1,0 mm -
3,0 - 1,0 mm -
3,5 - 1,2 mm -
4,0 - 1,2 mm -

N

mm

[N
o
o
w
o
3
3

11,0 90° 30mm 45
12,0 90° 30mm 45
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tipo Colgar type

utensili superiori - upper tools

USC 300/60°P1 R5,0

altezza-height 300,00 mm
angolo-degree 60°

USC 300/60°P2 R5,0

altezza-height 300,00 mm
angolo-degree 60°

raggio-radius 5,0 mm

raggio-radius 5,0 mm
carico-load max 1500 kN/mt

carico-load max 1500 kN/mt

525 -fraz A-fraz B

lunghezze-lengths 525 - fraz A - fraz B

lunghezze-lengths

USC/P 60° R 10

lunghezze-lengths

USC 285 P4

altezza-height 285,00 mm

carico-load max 1500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 525

USC 285 P3

carico-load max 1500 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

USC/P 305N R 15+50

acciaio-steel  39NiCrMo3 NITRURATO
rettificato-grinding

lunghezze-lengths 525

lunghezze-lengths



utensili superiori - upper tools

UST 157 X/28° R1,0

altezza-height 157 mm
angolo-degree 28°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 600 kN/mt

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B

UST 157 D /86° R1,0

altezza-height 157 mm
angolo-degree 86°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 800 kN/mt

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B

UST 176 SP/28° R1,0

altezza-height

angolo-degree

raggio-radius

carico-load max 400 kN/mt

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B

UST 157 S/ 60° R4,0

altezza-height 157 mm
angolo-degree 60°
raggio-radius 4,0 mm
carico-load max 1300 kN/mt

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B

UST 157 C/86° R1,0

altezza-height 157 mm
angolo-degree 86°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 800 kN/mt

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B

serie

UST
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utensili superiori - upper tools
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serie

tipo Trumpf - Wila type

UST 195 X /28° R1,0

altezza-height 195 mm

UST 195 S/ 28° R3,0

altezza-height 195 mm

angolo-degree 28°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 800 kN/mt carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C50 B rettificato-grinding acciaio-steel C50 B rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B

angolo-degree 28°
raggio-radius 3,0 mm

UST 195 D/ 86° RO,6

altezza-height 195 mm

UST 195 D/ 86° RO,8

altezza-height 195 mm

angolo-degree 86°
raggio-radius 0,6 mm
carico-load max 300 kN/mt carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C50 B rettificato-grinding acciaio-steel C50 B rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B

angolo-degree 86°
raggio-radius 0,8 mm

UST 195 C/60° RO,8 UST 195 C/ 86° RO,8

altezza-height 195 mm altezza-height 195 mm
angolo-degree 60° angolo-degree 86°

raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 400 kN/mt

raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 400 kN/mt

C50 B rettificato-grinding C50 B rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B

28



utensili superiori - upper tools

UST
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UST 28° R1,0/S UST 86° R1,0/S UST 28° R1,0/SP

altezza-height 220 mm altezza-height 220 mm altezza-height 240 mm
angolo-degree 28° angolo-degree 86° angolo-degree 28°
raggio-radius 1,0 mm raggio-radius 1,0 mm raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 400 kN/mt carico-load max 800 kN/mt carico-load max 400 kN/mt

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B

UST 86° R1,0/A UST 60° R4,0/S

altezza-height 220 mm altezza-height 220 mm
angolo-degree 86° angolo-degree 60°
raggio-radius 1,0 mm raggio-radius 4,0 mm
carico-load max 800 kN/mt carico-load max 1300 kN/mt

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B

500 mm.

i

lunghezze-lengths

frazionatura / sect. A
Lmm. 25 30 3 40 45 50 100L 100R 100
S0 2 T T T T T T T e =
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utensili inferiori - lower tools

UST

serie
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altezza-height altezza-height
angolo-degree angolo-degree

altezza-height
angolo-degree

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B

lunghezze-lengths 500 mm - fraz A - fraz B
lunghezze-lengthsj 500 mm.
frazionatura / sect. A

c
~
(@)
~+
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EEEEE

utensili piegaschiaccia - hemming tools

V8 V10 V12

UST138/L8 + UST138M8

UST138/L10 + UST138M10

altezza-height 195+100 mm
angolo-degree 24°
raggio-radius 0,6/1,0 mm
carico-load max 800/500 kN/mt

UST138/L12 + UST138M12

altezza-height 195+100 mm
angolo-degree 24°
raggio-radius 0,6/1,0 mm
carico-load max 800/500 kN/mt

altezza-height 195+100 mm
angolo-degree 24°
raggio-radius 0,6/1,0 mm
carico-load max 800/500 kN/mt

- lunghezze-lengths 500 mm - 550 fraz

lunghezze-lengths 500 mm - 550 fraz lunghezze-lengths 500 mm - 550 fraz



elementi zeta - zeta tooling

& 9,
spessore

ZI I ¥ ° Z lamiera D
A thickness
mm sheet

VEFESNENN 10 160° 05mm 37
VEFERNENN 15 160° 06 mm 37
EFEYECN 2,0 150° 0,8 mm | 37
VEFESNPR 2.5 140° 1,0 mm | 37
VEFEIWERY 30 90° 1.0mm| 37
VEFEIWERY 35 90° 1.2mm| 37
VR 40 (90° 12mm| 37
VRN 45 90° 15mm 37
VEFERNELY 5.0 90° 15mm| 37
VEFEINERN 55 90° 15mm| 37
YR 6.0 90° 1.5mm| 37
YR 65 90° 1.5mm| 37
VEFESWEEY 7.0 90° 20mm| 37
YR 75 90° 20mm| 37
VEFESWERY so 90° 25mm| 37
R s5 90° 25mm| 37
EFEYECN 90 90° 25mm| 45
VEFEELN) 100 90° 30mm | 45
VEFEWEEN 11,0 90° 30mm | 45
VEFEIEPY) 12,0 90° 30mm 45

<)
-
QO
7p)

tipo Trumpf - Wila type

UST 130

altezza-height sup.- upp. 123,0 mm
altezza-height inf.- low. 108,0 mm

carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US 131 Z1 + 712

acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

elementi tondi - round elements

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US 305/R 12,5 HFXS
US 305N R 8+50 US 305/R 15 15

iaio-steel  39NiCrMo3 NITRURATO
accialorsiee I rrei‘)tiﬁcato-grinding US 305/R 17,5 17,5 -
VEEIELEC 20 24 mm
VEECELYPEY 22.5 25 mm
US 305/R 25 [

US 305/R 27,5 PAEEEZRIN
SIS US 305/R30 [l

C45

rettificato-grinding _
UST 140 lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm US 305/R 35 35

altezza-height 140,00 mm US 305/R 40 40
raggio-radius min 8 - max 50 mm US310 T US 305/R 45 4
carico-load max 1000 kN/mt acciaio-steel C45 rettificato-grinding _ S

acciaio-steel C45 rettificato-grinding temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 50

lunghezze-lengths 835 - 415 mm lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US 305 [s -

US 305/R 8 8 -

US 305 R 8+50 US 305/R 9 9 -
C45

rettificato-grinding US 305/R 10 10 -

31




utensili superiori - upper tools

85°R1,0/S 85°R1,0/R

0
V)
D

lunghezze - lengths
500 mm.l.

1000 mm.l.

tipo Beyeler - Bystronic type

serie

1100 fraz
mm 10-15-20-30-40-50-60-
75-100-200-300-100sx-100dx

USB 155/85° D

altezza-height 155 mm
angolo-degree 85°
carico-load max 1300 kN/mt

30°R1,0/S 30°R1,0/R 28°R3,0/S 28°R3,0/R

USB 155/30°

altezza-height 155 mm
angolo-degree 30°

USB 155/28°

altezza-height 155 mm
angolo-degree 28°
carico-load max 1600 kN/mt

acciaio-steel €45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths  mm.500-1000-1100 fraz lunghezze-lengths mm.500-1000-1100 fraz
85°R1,5/R

carico-load max 1000 kN/mt

85°R0,8/S

85° R0,8/R

85°R1,5/S

USB 155/85° C

altezza-height 155 mm
angolo-degree 85°
carico-load max 900 kN/mt

32

lunghezze-lengths  mm.500-1000-1100 fraz



utensili superiori - upper tools

USB

- Bystronic type
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USB 250/260R1,0/RFA USB 250/850R1,5/RFA Iunghezze - Iengths

altezza-height 250 mm altezza-height 250 mm

angolo-degree 26° angolo-degree 85° 508 mm.I

raggio-radius 1,0 mm raggio-radius 1,5 mm —
carico-load max 1000 kN/mt carico-load max 900 kN/mt 1100 fraz

mm 10-15-20-30- 50-300-375-
100dx-2005x

elementi tondi - round elements

US 305
US 305/R 8
US 305 R 8+50 US 305/R 9
C45
rettificato-grinding US 305/R 10

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US 305N R 8+50

acciaio-steel  39NiCrMo3 NITRURATO
rettificato-grinding
lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US 305/R 12,5
US 305/R 15
US 305/R 17,5
US 305/R 20
US 305/R 22,5
US 305/R 25
US 305/R 27,5
US 305/R 30
US 305/R 35
US 305/R 40
US 305/R 45
US 305/R 50

US 310

C45
rettificato-grinding

USB 140 lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm
altezza-height 140,00 mm
US310T

raggio-radius min 8 - max 50 mm
carico-load max 1000 kN/mt acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

acciaio-steel C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 835 - 415 mm




USB
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utensili inferiori - lower tools

R H-H1 S-S1 kN/mt
mmmm _mm__mm __max

angolo-degree angolo-degree

lunghezze-lengths mm.500-1000-1100 fraz lunghezze-lengths

600 V R H-H1 S-S1 kN/mt
mmmm mm mm max

lunghezze-lengths mm.500-1000-1100 fraz

lunghezze-lengths

mmmm mm__mm __max

v
mm
06
08
08
0
0
12
12
16
16
20
24
32

R H-H1 S-S1 kN/mt V R H-H1 S-S1 kN/mt

mmmm mm mm_ max

85°- 80°

angolo-degree

mm.500-1000-1100 fraz

lunghezze-lengths mm.500-1000-1100 fraz

lunghezze - lengths
500 mm.l.
1000 mm.l.

1100 fraz mm 10-15-20-30-

mm.500-1000-1100 fraz 40-50-60-75-100-100-200-400




utensili piegaschiaccia - hemming tools

V8

USB138/L8 + USB138M8

195+100 mm

24°

0,6/1,0 mm

max 800/500 kN/mt

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load

lunghezze-lengths 500 mm - 550 fraz

V10

USB138/L10 + USB138M10

altezza-height 195+100 mm
angolo-degree 24°
raggio-radius 0,6/1,0 mm
carico-load max 800/500 kN/mt

lunghezze-lengths 500 mm - 550 fraz

V12

USB138/L12 + USB138M12

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load

195+100 mm

lunghezze-lengths 500 mm - 550 fraz

elementi zeta - zeta tooling

Z [;Ao

USB 130

altezza-height
altezza-height

sup.- upp. 180,0 mm

inf.- low. 93,0 mm
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

US 131 Z1 + Z12

acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 835 mm - 415 mm

MAX

spessore

ZI I ¥ ° Z lamiera
A thickness

mm sheet

US131/1,0
US131/1,5
US131/2,0
US131/25
US 131/3,0
US 131/3,5
US 131/4,0
US 131/4,5
US 131/5,0
US 131/5,5
US 131/6,0
US 131/6,5
UsS131/7,0
US131/7,5
US 131/8,0
US 131/8,5
US 131/9,0

1,0 [160° 0,5mm | 37 |
1,5 [160° 0,6 mm | 37 |
2,0 - 0,8 mm -
2,5 - 1,0 mm -
3,0 190° 1,0mm| 37
3,5 - 1,2 mm -
4,0 - 1,2 mm -
4,5 90° 1,5mm| 37 |
5,0 - 1,5 mm -
5 - 1,5 mm -
6,0 - 1,5 mm -
6,5 - 1,5 mm -
7,0 [90° 2,0mm| 37
7,5 90° 2,0mm| 37
8,0 - 2,5 mm -
8,5 - 2,5 mm -
9,0 - 2,5 mm -

TEREWELN 10,0 [66°) 3,0 mm [H45N
VEFEWEEN 11,0 [90° 3,0 mm 1457
TERFEINEPXY] 12,0 [90°| 3,0 mm 457

serie

USB
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utensili superiori - upper tools

tipo Hammerle - Bystronic type

serie

USH 11.010.00

altezza-height 40 mm
angolo-degree 30°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 600 kN/mt

USH 11.007.00

altezza-height 60 mm
angolo-degree 30°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max1000kN/mt

USH 11.281.00

altezza-height 90 mm
angolo-degree 28°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max1000kN/mt

USH 11.001.00

altezza-height 90 mm
angolo-degree 30°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max1000kN/mt

USH 11.006.00 USH 11.008.00 USH 11.033.00 USH 11.005.00

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load max1000kN/mt

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load max1000kN/mt

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load max1000N/mt

altezza-height
angolo-degree 90°
piano-plate 0,2 mm
carico-load max1000kN/mt

90 mm

USH 11.034.00

altezza-height 90 mm
angolo-degree 30°
raggio-radius 4,0 mm
carico-load max1000kN/mt

USH 11.035.00

altezza-height 90 mm

USH 11.036.00 USH 12.021.00

altezza-height 90 mm altezza-height 140 mm

raggio-radius 5,0 mm
carico-load max1000kN/mt

raggio-radius 6,0 mm

carico-load max1000kN/mt carico-load max1500kN/mt




utensili superiori - upper tools

L
V)
D

serie

tipo Hammerle - Bystronic type

USH 11.009.10 USH 11.003.00

altezza-height 140 mm altezza-height 140 mm
angolo-degree 90° angolo-degree 30°
piano-plate 0,2 mm raggio-radius 1,0 mm
carico-load max1000kN/mt carico-load max1000kN/mt

USH 12.017.00 USH 12.014.00

altezza-height 190 mm altezza-height 140 mm
angolo-degree 55° angolo-degree 85°
raggio-radius 1,0 mm raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 750 kN/mt carico-load max1000kN/mt

USH 12.015.00 USH 12.019.00 USH 12.052.00 USH 12.053.00

altezza-height altezza-height altezza-height 140 mm altezza-height 140 mm
angolo-degree angolo-degree angolo-degree 85° angolo-degree 85°
raggio-radius raggio-radius raggio-radius 2,0 mm raggio-radius 3,0 mm
carico-load max 975 kN/mt carico-load max 975 kN/mt carico-load max 975 kN/mt carico-load max 975 kN/mt

lunghezze-lengths

- ..401 75DX
..101 100 ..402 85DX
- ..408 95DX
...201 50 ..3.01 50 ..4.04 105DX
...202 55 ..302 55 .. 405 115DX
..203 60 ..3.03 60 ..406 80SX
USH 12.025.00 USH 12.065.00 ..204 65 ..304 65
altezza-height 140 mm @ altezza-height i BE20050 700 805 7on  msor7ssxy
angolo-degree 85° |l angolo-degree . ..206 75 ..306 75 ..502 85SX
raggio-radius 1,0 mm raggio-radius 1,0 mm ..207 80 ..3.07 80 ..503 95SX
carico-load max 250 kN/mt carico-load max1000kN/mt .208 8 ..308 85 . 504 105SX
..209 90 ..3.09 90 ..505 115SX 37
..210 95 ..310 95 ..506 80DX
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USH
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utensili superiori - upper tools

USH 11.001.00
USH 11.006.00
USH 11.010.00
USH 11.003.00

USH 22.006.00

altezza-height

222 mm
carico-load max 600 kN/mt

USH 21.003.00

altezza-height 68 mm
acciaio-steel C45
rettificato-grinding

lunghezze-lengths

L mm

—
3
3
—
3

H 21.004.00

altezza-height 105mm
acciaio-steel
rettificato-grinding

usS

mm

USH 22.013.00 gUSH 22.014.00 gUSH 22.015.00

@ 16-40 mm

@ 12-25 mm @ 36-90 mm

C45

C45 acciaio-steel
rettificato-grinding
tempr.ind-ind.hard.HRC52/58

C45  acciaio-steel
rettificato-grinding
tempr.ind-ind.hard. HRC52/58

acciaio-steel
rettificato-grinding
tempr.ind-ind.hard. HRC52/58

USH 21.002.00 BUSH 21.005.00 @USH 21.010.00
altezza-height 155mm@® altezza-height 260mm@ altezza-height 310mm

acciaio-steel C45  acciaio-steel C45 acciaio-steel C45
rettificato-grinding rettificato-grinding rettificato-grinding
tempr.ind-ind.hard.HRC52/58 tempr.ind-ind.hard.HRC52/58  tempr.ind-ind.hard.HRC52/58

C45

3




utensili inferiori - lower tools

USH 31.005.00

altezza-height 86 mm
angolo-degree 20°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 350 kN/mt

V10

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius

carico-load max 500 kN/mt

V16

USH 31.016.10

altezza-height
angolo-degree

86 mm
30°
4,0 mm

raggio-radius
carico-load max 500 kN/mt

acciaio-steel C45
rettificato-grinding
temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

USH 31.006.00

altezza-height 86 mm
angolo-degree 20°
raggio-radius 2,0 mm
carico-load max 350 kN/mt

V12

raggio-radius

carico-load max 500 kN/mt

acciaio-steel C45
rettificato-grinding
temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

V21

USH 31.021.00

altezza-height 86 mm
angolo-degree 55°
raggio-radius 4,0 mm
carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel C45

rettificato-grinding
temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

USH 31.007.00

altezza-height 86 mm
angolo-degree 20°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 500 kN/mt

V12

altezza-height
angolo-degree

raggio-radius

carico-load max 500 kN/mt

acciaio-steel C45
rettificato-grinding
temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

V24

USH 31.024.00

altezza-height
angolo-degree 55°
raggio-radius 2,0 mm
carico-load max 750 kN/mt
acciaio-steel C45

rettificato-grinding
temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

86 mm

USH 31.007.20

altezza-height
angolo-degree 20°
raggio-radius 3,0 mm
carico-load max 500 kN/mt

86 mm

V16

USH 31.010.20 USH 31.012.00 USH 31.013.00 USH 31.016.00

altezza-height
angolo-degree

altezza-height
angolo-degree

raggio-radius

carico-load max 500 kN/mt

acciaio-steel C45
rettificato-grinding

temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

V32

USH 31.032.10

altezza-height
angolo-degree 80°
raggio-radius 2,0 mm
carico-load max1200kN/mt
acciaio-steel C45

rettificato-grinding
temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

86 mm

serie

USH
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serie

USH
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utensili inferiori - lower tools

70° - 115°
1.115°-180°

V40

USH 31.040.10

altezza-height
angolo-degree

raggio-radius
carico-load max 750 kN/mt

acciaio-steel C45
rettificato-grinding
temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

V5

70° - 100°
1.100° - 135°
2.135° - 180°

V60

USH 31.060.00

altezza-height 86 mm
angolo-degree 60°
raggio-radius 8,0 mm
carico-load max1500kN/mt
acciaio-steel C45

rettificato-grinding
temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

V7

70°- 75°
1. 75°- 95°
2. 95°-120°
3.120° - 150°
4.150° - 180°

V0

USH 31.090.00

altezza-height
angolo-degree 70°
raggio-radius 8,0 mm
carico-load max1500kN/mt
acciaio-steel C45

rettificato-grinding
temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

120 mm

V10

75°- 90°
1. 90°-108°
2.108° - 130°
3.130° - 155°
4, 155° - 180°

V110

USH 31.110.20

altezza-height 120 mm
angolo-degree 75°
raggio-radius 8,0 mm
carico-load max1500kN/mt
acciaio-steel C45

rettificato-grinding
temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

V12

USH 41.005.00 USH 41.007.00 USH 41.010.00 USH 41.012.00

altezza-height
angolo-degree

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load max1000kN/mt
acciaio-steel C45
rettificato-grinding
temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

raggio-radius

carico-load max1000kN/mt

acciaio-steel C45
rettificato-grinding

temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

m

3

lunghezze-lengths

altezza-height
angolo-degree

raggio-radius

carico-load max1000kN/mt

acciaio-steel C45
rettificato-grinding

temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58

3

m

3

altezza-height
angolo-degree

raggio-radius

carico-load max1000kN/mt

acciaio-steel C45
rettificato-grinding

temprato ind.-ind.hard. HRC 52/58




utensili superiori - upper tools

USV OV31 80° R1

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load

125 mm

80°

1,0 mm

max 1000 kN/mt

lunghezze-lengths 1000 mm - 500 mm - fraz

USV OV31 80° R3

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load

125 mm

80°

3,0 mm

max 1000 kN/mt

lunghezze-lengths 1000 mm - 500 mm - fraz

USV OV33 28° R1

altezza-height 125 mm
angolo-degree 28°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 750 kN/mt

lunghezze-lengths 1000 mm - 500 mm - fraz

USV OV32 80° R6

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load

125 mm

80°

6,0 mm

max 3500 kN/mt

lunghezze-lengths 1000 mm - 500 mm - fraz

USV OV33 28° R3

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius

carico-load max 1000 kN/mt

lunghezze-lengths 1000 mm - 500 mm - fraz

USV OV52326 80° R1

altezza-height 125 mm
angolo-degree 80°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 120 kN/mt

lunghezze-lengths 1000 mm - 500 mm - fraz

lunghezze - lengths
1000 mm.l.
500 mm.l.

950 fraz
mm 50-100-100-110-120
-130-140-100 sx-100 dx

serie

usSVv

tipo URSVIKEN type




serie

USN

tipo Newton type

utensili superiori - upper tools

150x36 mm
130 mm

76°

1,0 mm

max 800 kN/mt

USN-PN-160

altezza-height
| angolo-degree

raggio-radius

carico-load

1250 mm
2050 mm

2.23.12.81103
2.23.12.81104
2.23.12.81105 2550 mm
2.23.12.81106 3100 mm
2.23.12.81107 1775+1775=3550 mm
2.23.12.81108 2025+2025=4050 mm

USN-PN-165

altezza-height
| angolo-degree

raggio-radius

carico-load

150x36 mm

130 mm

76°

2,0 mm

max 1000 kN/mt

3100 mm
1775+1775=3550 mm
2025+2025=4050 mm
3100+3100=6200 mm

2.23.12.81109
2.23.12.81110
2.23.12.81111
2.23.12.81112

150x36 mm
130 mm

28°

1,0 mm

max 800 kN/mt

USN-PN-150
altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load

1250 mm
2050 mm

2.23.12.81169
2.23.12.81170
2.23.12.81171 2550 mm
2.23.12.81172 3100 mm
2.23.12.81173 1775+1775=3550 mm
2.23.12.81175 2025+2025=4050 mm

150x65 mm
130 mm

76°

1,0 mm

max 500 kN/mt

USN-PN-190

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load

1250 mm
2050 mm
2550 mm

2.23.12.81241
2.23.12.81242
2.23.12.81243
2.23.12.81244 3100 mm
2.23.12.81245 1775+1775=3550 mm
2.23.12.81246 2025+2025=4050 mm

150x58 mm
130 mm

76°

1,0 mm

max 1000 kN/mt

USN-PN-140

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load

1250 mm
2050 mm

2.23.12.81081
2.23.12.81083
2.23.12.81085 2550 mm
2.23.12.81087 3100 mm
2.23.12.81091 1775+1775=3550 mm
2.23.12.81093 2025+2025=4050 mm

150x58 mm
130 mm

76°

2,0 mm

max 1200 kN/mt

USN-PN-145

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius
carico-load

3100 mm
1775+1775=3550 mm
2025+2025=4050 mm
3100+3100=6200 mm

3 x 2700=8100 mm
3 x 3030=9090 mm

2.23.12.81094
2.23.12.81095
2.23.12.81096




utensili superiori - upper tools

USN

serie

tipo Newton type

USN-PN-170 150x60 mm @ USN-PN-180 170x70 mm @8 USN-PN-110 130x28 mm

altezza-height 130 mm altezza-height 140 mm altezza-height 110 mm
angolo-degree 60° angolo-degree 60° | angolo-degree 76°
raggio-radius 8,0 mm raggio-radius 8,0 mm raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 2000 kN/mt carico-load max 2000 kN/mt carico-load max 600 kN/mt

2.23.12.81141 2025+2025=4050 mm 2.23.12.81235 3100+3100=6200 mm 2.23.12.81255 1250 mm
2.23.12.81146 3100+3100=6200 mm 2.23.12.81236 3x2700=8100 mm 2.23.12.81256 2050 mm
2.23.12.81231 3x2700=8100 mm 2.23.12.81237 3x3030=9090 mm 2.23.12.81257 2550 mm
2.23.12.81254 3x3030=9090 mm 2.23.12.81258 3100 mm
2.23.12.81259 1775+1775=3550 mm
2.23.12.81260 2025+2025=4050 mm

frazionatura - sectionizing

100DX 200 400 100SX

10 15 20 40 50 100 150

tipo/type A =11 pz/pcs = 1185 mm

USN-PN-195 170x36 mm

altezza-height 150 mm
angolo-degree 76°
raggio-radius 2,0 mm

carico-load max1000 kN/mt 100DX 500 200 100SX

2.23.12.81261 1250 mm
2.23.12.81262 2050 mm
2.23.12.81263 2550 mm
2.23.12.81264 3100 mm

2.23.12.81265 1775+1775=3550 mm
2.23.12.81266 2025+2025=4050 mm 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100
2.23.12.81267 3100+3100=6200 mm 43

tipo / type B = 15 pz/pcs = 1725 mm




utensili inferiori - lower tools

USN

serie

tipo Newton type

USN-MN-925  60x60 mm S USN-MN-1000 75x75 mm @@ USN-MN-155  90x90 mm

2.14.12.62.135 1250 mm 2.14.12.62.053 1250 mm 2.14.12.62.068 3100 mm
2.14.12.62.136 2050 mm 2.14.12.62.049 2050 mm 2.14.12.62.069 3550 mm
2.14.12.62.137 2550 mm 2.14.12.62.055 2550 mm 2.14.12.62.074 4050 mm
2.14.12.62.076 3100 mm 2.14.12.62.056 3100 mm 2.14.12.62.209 6200 mm
2.14.12.62.208 4050 mm 2.14.12.62.050 3550 mm

2.14.12.62.188 4050 mm

USN-MN-135 90x90 mm @@ USN-MN-915 112x112 mm 8 USN-MN-920 140x140 mm

2.14.12.62.060 2050 mm 2.13.22.62.052 3100 mm 2.13.12.62.070 3100 mm
2.14.22.62.029 3100 mm 2.13.22.62.054 3550 mm 2.13.12.62.071 3550 mm
2.14.12.62.057 3550 mm 2.13.22.62.045 4050 mm 2.13.12.62.072 4050 mm
2.14.12.62.067 4050 mm 2.13.22.62.051 6200 mm 2.13.12.62.075 6200 mm
2.14.12.62.144 6200 mm 2.13.12.62.189 8100 mm 2.13.12.62.091 8100 mm

2.13.12.62.207 9100 mm 2.13.12.62.092 9100 mm

44




utensili inferiori - lower tools

USN-MN-159 190x190 mm

2.13.12.62.062
2.13.12.62.058
2.13.12.62.063
2.13.12.62.061
2.13.12.62.190
2.13.12.62.206

3100 mm
3550 mm
4050 mm
6200 mm
8100 mm
9200 mm
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utensili superiori - upper tools

USG 200/80° RO,8

altezza-height 200 mm

angolo-degree 80°
0,8 mm
max 800 kN/mt

raggio-radius
carico-load

lunghezze-lengths 525 mm - fraz A - fraz B

USG 200/60° RO,8

altezza-height 200 mm
angolo-degree 60°
raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 650 kN/mt

lunghezze-lengths 525 mm - fraz A - fraz B

USG 200/26° RO,8

altezza-height 200 mm
. angolo-degree 26°
raggio-radius 0,8 mm
carico-load max 650 kN/mt

lunghezze-lengths 525 mm - fraz A - fraz B

USG 200/80° R1,5

altezza-height 200 mm
angolo-degree 80°
raggio-radius 1,5 mm
carico-load max 1000 kN/mt

lunghezze-lengths 525 mm - fraz A - fraz B

lunghezze - lengths

525 mm.l.

fraz A 495 mm.l.

fraz B 500 mm.I.

USG 200/60°R1,5

altezza-height 200 mm
angolo-degree 60°
raggio-radius 1,5 mm
carico-load max 1000 kN/mt

lunghezze-lengths 525 mm - fraz A - fraz B

USG 200/26° R1,0

altezza-height 200 mm
' angolo-degree 26°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 1000 kN/mt

lunghezze-lengths 525 mm - fraz A - fraz B




utensili superiori - upper tools

159

USA

serie
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USA 100/90° P1,0

altezza-height 100,00 mm

USA 72/90° P1,0

altezza-height 72,00 mm

angolo-degree 90°
piano - plate 1,0 mm
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 1020 - 990 fraz

angolo-degree 90°
piano - plate 1,0 mm
carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 1020 - 990 fraz

USA 72/85° P1,0

altezza-height 72,00 mm

USA 72/24° R0O,5

altezza-height 72,00 mm

angolo-degree 85°
piano - plate 1,0 mm
carico-load max 1000 kN/mt carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel C45 rettificato-grinding acciaio-steel C45 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 1020 - 990 fraz lunghezze-lengths 1020 - 990 fraz

lunghezze - lengths
1020 mm.l.

angolo-degree 24°
raggio-radius 0,5 mm

1020

fraz 990 mm.l.

100dx 500 100 50 45 40 35 20 100sx

47
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- 100sx 30 30 30 35 40 40 45 45 50 50 55

utensili superiori - upper tools

USY 200/85°D PO0,7 USY 200/85°C P0,7
altezza-height altezza-height

angolo-degree angolo-degree

piano-plate piano-plate

USY 200/50°D R1,0

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius

lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz

angolo-degree
raggio-radius

lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz

lunghezze - lengths

1020 mm.l.

1020

fraz 1250 mm.l.

500

USY 200/50°C R1,0 USY 200/24° R1,0

altezza-height 200 mm altezza-height 200 mm
angolo-degree
raggio-radius

lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz

100  100dx



utensili inferiori - lower tools

USY
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USY 115/80° V60 USY 115/80° V80 s

altezza-height altezza-height
angolo-degree angolo-degree

raggio-radius raggio-radius

lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz

USY 115/50° V8+16

altezza-height
angolo-degree
raggio-radius

USY 115/50° V12+22 USY 115/24° V8+16

altezza-height 115 mm altezza-height 115 mm
angolo-degree angolo-degree
raggio-radius raggio-radius

lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz

lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz

USY 115/50° V30 USY 115/50° V40 USY 115/50° V50

altezza-height altezza-height altezza-height
angolo-degree angolo-degree angolo-degree
raggio-radius raggio-radius raggio-radius

lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz lunghezze-lengths 1020 mm - 1250 fraz

lunghezze - lengths
1020 mm.l. 1020

fraz 1250 mm.l.

100 30 30 30 35 40 40 45 45 50 50 55 500 200



utensili superiori - upper tools
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serie

tipo Lvd type

USL 180/78°A R1,0

altezza-height

angolo-degree
raggio-radius
carico-load

R10

USL 180/78°D R2,0

180 mm

78°

1,0 mm

max 700 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 508 mm - 550 fraz

180 mm

78°

2,0 mm

max 1000 kN/mt

altezza-height

angolo-degree
raggio-radius
carico-load

acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding

temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 508 mm - 550 fraz

USL 180/78°B R1,0

altezza-height

180 mm
angolo-degree 78°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 450 kN/mt
acciaio-steel 42CMA rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 508 mm - 550 fraz

F10

USL 180/26°E R1,0

USL 180/78°C R1,0

altezza-height

180 mm
angolo-degree 78°
raggio-radius 1,0 mm
carico-load max 400 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

508 mm - 550 fraz

lunghezze-lengths

altezza-height

angolo-degree
raggio-radius
carico-load

180 mm

26°

1,0 mm

max 500 kN/mt

acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 508 mm - 550 fraz

utensili inferiori - lower tools

o V D kN/mt

30° V D kN/mt

mm mm max

USL109/78°V6 6 12 400 USL109/30°V6 6 16 200
USL109/78°V8 8 12 400 USL109/30°V8 8 18 220
USL109/78°V10 10 14 500 USL109/30°V10 10 25 300
USL109/78°V12 12 18 600 USL109/30° V12 12 32 380
USL109/78°V16 16 25 800 USL109/30° V16 16 32 380
USL109/78°V20 20 32 1000 USL109/30° V20 20 40 380
USL109/78° V24 24 32 1000 USL109/30° V24 24 50 550
USL109/78°V30 30 40 1100
USL109/78° V40 40 50 1300
USL109/78° V50 50 60 1500
USL109/78°V60 60 70 1500
USL109/78° V80 80 90 1500
altezza-height 109 mm altezza-height 109 mm
angolo-degree 78° angolo-degree 30°

acciaio-steel

42CM4 rettificato-grinding

acciaio-steel

42CM4 rettificato-grinding

50 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 508 mm - 550 fraz lunghezze-lengths 508 mm - 550 fraz




utensili inferiori - lower tools

Cl10wW D10W E10W
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USL 196/78°AW R1,0 USL 196/78°BW R1,0 USL 196/78°CW R1,0

altezza-height 196 mm altezza-height 196 mm altezza-height 196 mm
angolo-degree

angolo-degree
raggio-radius
carico-load max 700 kN/mt

angolo-degree
raggio-radius
carico-load max 400 kN/mt

raggio-radius
carico-load max 450 kN/mt

acciaio-steel 42CMA4 rettificato-grinding acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding acciaio-steel 42CMA4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58 temprato ind.-induction hardened HRC 52/58

lunghezze-lengths 508 mm - 550 fraz lunghezze-lengths 508 mm - 550 fraz lunghezze-lengths 508 mm - 550 fraz

R10W F10W

USL 196/78°DW R2,0

altezza-height

USL 196/26°EW R1,0

altezza-height

angolo-degree

raggio-radius

carico-load max 1000 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 508 mm - 550 fraz

angolo-degree

raggio-radius

carico-load max 500 kN/mt
acciaio-steel 42CM4 rettificato-grinding
temprato ind.-induction hardened HRC 52/58
lunghezze-lengths 508 mm - 550 fraz

lunghezze - lengths

508 mm.l.

508

508

fraz 550 mm.|. 100sx 25 30 35 40 45 50 125  100dx

100 25 30 35 40 45 50 125 100



utensili superiori - upper tools
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LS 60° LS 30° LD 60° LDN 60°

LX 30° LDP 30° LDS 60° LUP 15°

LSCC 84° LSCC 60° LSCZ 60° LSCY 60°

LCC 84° LCC 60° LCZ 60° LCY 60°



utensili inferiori - lower tools

. dimensioni Eﬂ

tipo dimensions

type (vijv2va]valvsfalBlc|D]E] M|
mm

meo N oox60 Qaofosfoofrolsofsolefsfafs] |
mzo B 70«70 Rsofszfosfiolsofsofefsfa]s Jmio
meo N soxeo Neslsoloslioliofsslefsfa]s Jmio
moo N ooxo0 R7ofaolosfiolsofsofefsfa]s Jmie
maoo J 100x100 Jsof4olsafiofiofiof o5 ]3]5 |mi6
mato J§ 110x110 Joofsofsafiofiofiof o535 Jmi6
ma20 J 120x120 Joofsof4ofaofa6fis]10f10]5 |5 Jmi6
M 130
M 140
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10 15 20 40 50 100 200

500 800

utensili inferiori - lower tools

M20A M20B

frazionatura - segmentation

400 100 100
SX DX
1000

informazioni tecniche - technical informations

BTN S I T

trattamenti termici - heat treatment

tempra ad induzione-induction hard.HRC 52+58

rettifica - grinding



utensili piegaschiaccia - hemming tools
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pneumatico pneumatico pneumatico idraulico
pneumatic pneumatic pneumatic hydraulic

SP3 A SP3 B SP3 C
X

B mm 3,0 90 kN/mt 150 kN/mt
POEN mm 3,0 120kN/mt 200 kN/mt
mm 3,5 150 kN/mt 250 kN/mt
mm 3,5 170kN/mt 260 kN/mt
mm 4,6 220 kN/mt 380 kN/mt }

\

\

mm 5,5 300 KkN/mt 500 kN/mt

— b mm 6,5 550 kN/mt 900 kN/mt
S mm 8,0 700 kN/mt 1000 kN/mt

S : spessore - thickness - R : resistenza - resistance

X
PO mm 1,2 230 kN/mt 350 kN/mt
PN mm 1,6 320 kN/mt 500 kN/mt
mm 2,0 400 kN/mt 600 kN/mt }

\

mm 2,4 500 kN/mt 800 kN/mt
mm 3,0 630 kN/mt 950 kN/mt
mm 4,0 800 kN/mt 1300 kN/mt

mm 5,0 900 kN/mt 1800 kN/mt
mm 6,0 1000 kN/mt 2100 kN/mt 55

S

DUO pneumatico-pneumatic S : spessore - thickness - R : resistenza - resistance



stampi speciali - special tools

STAMPI
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| smm__ kN
R 450 N/mm2| 12
R 700 N/mm?2| 19
R 450 N/mm?
R 700 N/mm?2
R 450 N/mm2] 2
R 700 N/mm2| 3

R 450 N/mm2
R 700 N/mm?
R 450 N/mm2
R 700 N/mm?
R 450 N/mm2
R 700 N/mm?
R 450 N/mm?2 2
R 700 N/mm?] 81
R 450 N/mm2
! R 700 N/mm?2] 970
valori aiirossimativi - estimate values
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oo|oo|oo|loo|oo|loo|oo|3

SP8

KN/mt

R 450 N/mm?] 250
R

wn
3
S
=
=
g

450 N/mm2] 120
700 N/mm2] 190
450 N/mm2] 170
700 N/mm2] 260
450 N/mm?2
700 N/mm?2
450 N/mm2] 250
700 N/mm?2

450 N/mm2] 3
700 N/mm2] 4
450 N/mm2] 410
700 N/mm?] 640

© N

700 N/mm2] 390

R 450 N/mm?2
R

700 N/mm

R 450 N/mmz2| 410
R 700 N/mm2] 640
450 N/mm?2
0 N/mm

R 450 N/mmz2| 620
R 700 N/mm2] 970
450 N/mm2] 830 0

R 700 N/mm2] 1290 !
25 R 450 N/mm?2] 1040 5 450 N/mm2] 520
! R 700 N/mm?2] 1610 ! 700 N/mm2| 810
R 450 N/mm?2| 1240 3 R 450 N/mm?2| 620
R 700 N/mm2] 1930 / R 700 N/mm2] 970

Vi

alori approssimativi - estimate values valori aiirossimativi - estimate values

kN/mt

(o JREERRR] 2
R 700 N/mm2] 240 R 700 N/mm?

m R 450 N/mm? m R 450 N/mm?
R 700 N/mm2| 320 R 700 N/mm2] 430
R 450 N/mm2 - R 450 N/mm?2
R 700 N/mm2| 400 R 700 N/mm2] 530
R 700 N/mm2| 480
R 700 N/mm2| 600
R 450 N/mm2
R 700 N/mm2| 800

5 |R450 N/mm#] 640
! R 700 N/mm?] 1000
R 450 N/mm?
R 700 N/mm?2
5 6 valori aiiI'OSSImatIVI - estimate values

W N
N =
oo

0|00 0|0 0[20 0|0 0|700
® =
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R 450 N/mm2]| 410
R 700 N/mm2] 640
R 450 N/mm2] 510
R 700 N/mm2
20 R 450 N/mm?2
! R 700 N/mm?
R 450 N/mm2]| 860
R 700 N/mm?2] 1330
30 R 450 N/mm?2| 1030
/ R 700 N/mm?2] 1600
valori aiirossimativi - estimate values




stampi speciali - special tools
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SP15/S SP15/E @ SP16

SP17 SP18 SP19

SP20 SP21 SP22

SP23 SP24 SP25



stampi speciali - special tools
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SP29 SP29 SP31

SP32 SP33 SP34

SP35 SP36 SP37



stampi speciali - special tools
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SP45 SP46 SP47



stampi speciali - special tools

al
|_
P



stampi speciali - special tools
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SP56 SP57 SP58

SP59 SP60 SP61

SP62 SP63 SP64



cambio rapido utensili - quick tools change

-staffa per il bloccaggio rapido degli utensili con richiamo in battuta

-bloccaggio ed allineamento perfetto degli utensili frazionati di qualsiasi lunghezza
-leva di chiusura ergonomica

-utilizzabile sui porta utensili esistenti

NO-KEY US 31-40@NO-KEY US 31-41
|.mm.150 |.mm.150

NO-KEY US 50-40@NO-KEY US 50-41

|.mm.150 |.mm.150

-bracket for quick tools clamping with automatic tools lifting
-perfect alignment and clamping of the sectioned tools in any lenght
-ergonomic closing lever

-suitable for existing tools holder

PATENTED
- |



porta utensili - tool holder
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PL3 + ST2 PL3 + ST2 PL3 + ST2 PL15 + ST2
h.mm.96 |.mm.150 h.mm.90 |.mm.150

tipo Colgar-Teda type tipo Beyeler RFA type tipo Beyeler S type

PL10 + ST2 PL11 + ST2 PL12 + ST2
h.mm.1351.mm.150

tipo LVD type tipo Trumpf- Wila type tipo Trumpf-Wila type tipo Trumpf-Wila type

h.mm.102 |.mm.150 h.mm.80 |.mm.150



porta utensili - tool holder
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PL5 + ST2 PL5 + ST2 PL7 + ST2 PL8 + ST2
h.mm.120 |.mm.150

h.mm.100 [.mm.150 h.mm.120 [.mm.150 h.mm.100 [.mm.150

PL14 + ST2 ST2/D
mm 60 Lmm 150

Tutte le ST2 possono
essere fornite con inserto
in ADIPRENE

All the ST2 can be

ST2/L ST2/X KIT/ST2 supplied with

ADIPRENE insert



PORTA UT

porta utensili - tool holder

PM9/60

|.mm.835-415

PM5

PM12 PM13

PM10 PM11
I
PM14




tavola portamatrici per pressa piegatrice con sistema automatico di centinatura
die-holder table for press brakes with automatic crowning system
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Con I'utilizzo di questo sistema € possibile compensare meccanicamente la flessione che si verifica sulle presse
piegatrici durante la fase di piegatura e che determina angoli di piega irregolari.

La flessione varia in funzione della lunghezza di piegatura ed in base al rapporto tra la larghezza della cava ed il
tipo e spessore della lamiera. Il sistema TABLUS (brevettato) € composto da una barra speciale (S) che scorre
in contrapposizione a dei cunei (C). Ogni cuneo, se necessario, puo’ essere calibrato singolarmente (R).

La barra € azionabile manualmente (sistema TCM - TSM) oppure attraverso un motoriduttore controllato dal
DNC della pressa piegatrice (sistema TCMR - TSMR).

La regolazione della TABLUS viene effettuata in modo rapido e preciso prima della fase di piegatura.

Ogni singola TABLUS €’ prodotta in base alle caratteristiche della pressa piegatrice su cui verra’ utilizzata, in
modo da ottimizzare il suo funzionamento. Questo avviene attraverso I'utilizzo di uno speciale software, deno-
minato DATA TABLUS, che calcola le flessioni della pressa piegatrice e fornisce indicazioni su come realizza-
re il sistema di centinatura. Si ottiene quindi un sistema in grado di garantire una regolazione centesimale ed
accurata.

Esistono piu versioni di TABLUS che si differenziano in base al tipo di matrici utilizzate.

Le versioni TCM-TCMR vengono fornite complete di staffe per il bloccaggio manuale delle matrici.

Su richiesta puo essere fornito un sistema pneumatico per il bloccaggio rapido.

TABLUS viene fornita pronta per il fissaggio e I'allineamento alla pressa piegatrice.

R

regolazione cuneo
wedge regulation

This system provides mechanical compensation of deflections appearing during the bending process.
Deflection changes depending on bending lenght, die slot width, type of material and its thickness.

TABLUS system (patented) is composed by a special rod (S) which is placed between opposite wedges (C).
Every wedge can be calibrated if necessary (R). The rod is driven manually (TCM - TSM system) or by a
motoreducer controlled by CNC (TCMR - TSMR system).

The adjustement of TABLUS system is a fast and accurate procedure to execute before bending.

Every TABLUS system is produced on the base of the press brake characteristics to optimize its functioning.
That is provided by the use of special software DATA TABLUS, which calculates press brake deflections and
provides crowning system throughout control commands. This system grants a very high accuracy.

There are more versions of TABLUS system depending on the type of the used dies.

TCM and TCMR versions are supplied with manual die clampings. On request we supply pneumatic system

for fast clamping. TABLUS is ready for installation and leveling already.



TCM - TCMR 60/90 TCM - TCMR 13/60/90

TCM - TCMR 60/90 + T TCM - TCMR 13/60/90 + T
|

TABLUS TM - TMR 160
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sistema automatico di centinatura integrato nella traversa della pressa piegatrice
automatic crowning system integrated inside press brake lower beam

BREVETTATO - PATENTED
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DATA TABLUS esempio - example Il..

P forapessa KN 1200 L ueghesaprssa mm 3100

distanza appoggi mm | 2650 distanza appoggi mm | 2650 -
2
2260 2600

limite cunei negativi mm mm
5 | 1550 ]
5 [ 1750 ]
250
- nghezza L sempre ar o mlplo o 200100
2950




lame per cesoia - shear blades

capacita di taglio - cutting capacity

lamiera in ferro

acciaio-steel iron sheet

acciaio inox
stainless steel

PV

L4

:

A
B
C

dimensioni - dimensions
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attrezzature - fixtures

SRQ

SRQ/DIGIT

SQ squadre laterali per cesoie - lateral squaring arms for shears
temprata ad induzione - induction hardened

G goniometro con squadra - goniometer with squaring arm

& » 90°£30°

temprato ad induzione - induction hardened

SPQ squadra per presse pieg. SPQ/G squadra per presse pieg.
press brakes squaring press brakes squaring
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S1/T

R20 riferimento anteriore per cesoia - front reference for shear

p-": 2 ’
2ITT S3/TT
!l!./TT

S7/TT
R30 riferimento anteriore per cesoia - front reference for shear

60x60
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attrezzature - fixtures

SS

lunghezze - lengths 500/ 1000 / 1500 mm.

o #RRP24 0|

RR riferimento anteriore per pressa - front reference for press brake
lunghezze - lengths 500 / 1000 / 1500 mm.

RPS 500

k)

RPN 500

RP registri posteriori per pressa - back gauges for press brake
corsa - stroke 500 mm.



attrezzature - fixtures

GIMEC - TEND
coppia di tenditori

per pellicola antigraffio
pair of tensioners

for die cover film
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dimensioni-dimensions 100x0,5 mm - rotoli-rolls 30 /20 / 10 mt.

Questa attrezzatura utilizza-ttensili standard tipo US
US type standard tools to be used on this forming die

GONIO goniometro speciale

special goniometer

forming die 835-415 mm.l.

ARM armadio per utensili - tools cabinet ARM armadio per utensili - tools cabinet

ARM 4 / 835 4 cassetii - drowers{yi =0 lEE Rz ARM-OPEN / 835 mm  860x860x1580 h
ARM 5 /| 835 5 cassetti - drowersiy i rorloatesoarx o))

idoneo per utensili - suitable for tools 835-415 mm.|.

ARM 4 | 1020 4 cassetti - drowershiiim: o ek a2

ARM 5 / 1020 5 cassetii - drowers ik EkE 20l
idoneo per utensili - suitable for tools 525-1020-1050 mm.|.

idoneo per utensili - suitable for tools 835-415 mm.|.
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tecniche di piegatura - bending techniques

piegatura in aria

air bending

Nella piegatura in aria l'angolo di
piega & determinato dalla posizio-
ne che la punta dell'utensile superio-
re raggiunge rispetto ai due spigoli
della matrice, posizione variabile a
seconda dello spessore, della resi-
stenza e dell’elasticita della lamiera.
| vantaggi nell'utilizzo di questa tec-
nica di piegatura consistono nell'im-
piego di una minima forza di pie-
gatura e nella possibilita di piegare
qualsiasi spessore, compatibilmente
al tipo di pressa ed utensili disponibili.
Inoltre gli stessi utensili possono essere
utilizzati per differenti tipi di materiale e si
possono ottenere angoli inferiori ai 90°e
raggi interni di piegatura variabili in pro-
porzione alla larghezza della matrice.
Gli svantaggi consistono nel do-
ver utilizzare lamiere con spes-
sore e resistenza costanti per ot-
tenere risultati soddisfacenti.

During the air bending the bending
angle is determined by the position
reached by the upper tool end po-
sition in relation to the die edges.
The position changes in con-
nection to thickness, resistan-
ce and stretch of material.
The adavntages in the use of this
method are in the use min ben-
ding force and in the possibility to
bend any thickness being subject
to press brake type and tool types.
Moreover, the same tools can be
used for different material types,
for angles lower than 90 degre-
es and inner radius changeable
proportionally to the die slot width.
The disadvantages are in the use of me-
tal sheet having exact thickness and re-
sistance in order to get profitable results.

coniatura

coining

La coniatura &€ un procedimento di
piegatura che permette di ottene-
re pieghe perfettamente a 90°anche
in presenza di consistenti differen-
ze di spessore e di resistenza della
lamiera. Per contro richiede una forza
superiore rispetto alle altre tecniche
di piegatura, quantificabile da 5 a 7
volte quella necessaria per la piega-
tura in aria. Infatti la punta dell’'uten-
sile superiore deve coniare il normale
raggio di piegatura facendolo combi-
nare con la forma dell'utensile stesso.
Si possono pertanto ottenere pieghe
perfette con raggi di curvatura molto
piccoli. Gli utensili devono essere ca-
librati in base allo spessore ed al tipo
di lamiera, che non deve comunque
superare il limite massimo di mm.2

Forming is a bending metod which
allows to obtain exact 90 degre-
es angles even if when thickness
and resistance are very different.
The method demands max force in
comparaison to the other bending
methods, 5-7 times more than in the
air bending. As a matter of fact, the
upper tool end has to form the nor-
mal bending radius by matching it
with the shape of the same tool.
This method grants optimal results
with very little inner radius. The to-
ols shall be calibrated depening
on material thickness and type.
Nevertheless the sheet thickness
shall not exceed max. 2 mm.

piegatura
a fondo matrice

bending
on lower tool bottom

La piegatura a fondo matrice opera, nel-
la fase iniziale, come per la piegatura
in aria, mentre nella fase finale preme
sul raggio interno della lamiera piega-
ta determinando I'angolo di piegatura.
Praticamente l'angolo di piegatu-
ra viene raggiunto agendo sulla for-
za applicata alla punta dell'utensi-
le superiore nella fase di chiusura.
Essendo il raggio di curvatura del-
la lamiera variabile in funzione dello
spessore e dell’apertura della matri-
ce, diventa necessario variare la for-
ma degli utensili, anche in conside-
razione dei diversi ritorni elastici tra
i vari materiali. Nell'utilizzo di que-
sta tecnica di piegatura le ir-
regolarita  dello spessore e le
variazioni della resistenza della la-
miera hanno una minima influenza.
Pertanto con un corretto accoppia-
mento degli utensili ed una costante
forza di piegatura si puo ottenere una
sicura ripetibilita dell'angolo di piega.
Gli aspetti negativi consistono in un
leggero aumento della forza di pie-
gatura (+20% rispetto alla piegatura
in aria, a paritd di condizioni), nella
impossibilita di ottenere angoli in-
feriori ai 90° e nel utilizzo di lamie-
re con spessore massimo di mm.5.

Die bottom bending is carried out at its
first stage in the same way as air ben-
ding, whilts during the final stage the
upper tool presses the sheet against
the die bottom forming final angle.
The bending angle is achieved by ac-
ting on the force applied on the up-
per tool end dring the final stage.
Since the die radius changes in re-
lation to the thickness and opening
of the die, it becomes necessary to
hange the shape of the tools,also
in cosideration of the different ela-
stic stretches between the materials.
In the use of this bending me-
thods, the differences of sheet
thickness and strength are minimal.
Therefore, with a correct combination of
tool and costant bending force you can
get a good repeatability of bent angle.
The disadvantages are in a small in-
creasing of the bending force (+20%
more than in the air bending method
in presence of the same conditions),
in the impossibility to get angles lo-
wer than 90 degrees and in the use
of sheets with max. thickness 5 mm.
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caratteristiche assi di movimento pressa piegatrice

press brake axes specifications
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tavola di piegatura - bending chart

90°
S
Ri

V Bmin

ATTENZIONE

NON SUPERARE IL CARICO MASSIMO AMMESSO DAGLI UTENSILI,
IN QUANTO PUO’ DARE LUOGO AL DANNEGGIAMENTO DEGLI
UTENSILI O CAUSARE DANNI FISICI ALL'OPERATORE.

Il carico massimo ammessibile varia in base al tipo di utensili utilizzati.
Calcolare sempre una pressione inferiore rispetto al carico indicato.

WARNING

EXCEEDING THE MAXIMUM ALLOWABLE TONNAGE FOR THE TOOLING CAN
BE VERY DANGEROUS AND MAY RESULT IN TOOLING DAMAGE OR MAY
CAUSE BODILY INJURY BY SPLINTERING.

The maximum allowable pressure may vary, depending on the punch and die used.

Aways calculate the maximum pressure with the lowest rating of the punch or die.
piegatura in aria-air bending
F = kN al metro - kN for meter

S = spessore lamiera - sheet thickness

R = resistenza lamiera - sheet resistance
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